REMARKS/ARGUMENTS 



The claims are 17-30. Claims 17 and 22 have been amended to 
better define the invention and to remove reference numerals, 
.The remaining claims 18-21 and 23-30 have been amended to improve 
their form or to delete reference numerals. The specification 
has also been amended to correct a clerical error and certain 
reference numerals. Support for the claims may be found, inter 
alia, in the disclosure at pages 6-7 and original claim 1. 
Reconsideration is expressly requested. 

The specification was objected to as containing a 
typographical error and as identifying the rod with the reference 
number 40. Claim 19 was also objected to as identifying the rod 
with the reference number 40. In response. Applicant has amended 
the specification to correct these informalities and has amended 
claim 19 to delete reference numerals, which it is respectfully 
submitted overcomes the Examiner's objection on the basis of 
these informalities. 
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Claim 22 was rejected under 35 U.S-C. 112, second paragraph, 
as being incomplete for failing to set forth the functions the 
disk performs within the device. Claim 25 was rejected under 35 
U.S.C, 112, second paragraph, as being indefinite because the 
compressor referred to in claim 25 had already been recited 
generally in main claim 17 on which claim 25 depends. In 
response. Applicant has amended claim 22, inter aliar to specify 
that the disk prevents a part of the disposable substance pack 
from entering space between the plunger and an inner wall of the 
accommodating chamber as discussed on page 7, first full 
paragraph, of the disclosure and has amended claim 25, inter 
alia, to make clear that the compressor referred to therein has 
previously been generally recited in main claim 17. It is 
respectfully submitted that all currently pending claims fully 
comply with 35 U-S.C. 112, second paragraph, and Applicant 
respectfully requests that the rejection on this basis be 
withdrawn as well. 

Claims 20, 21 and 23 were indicated as containing allowable 
subject matter; however, the remaining claims were rejected on 



the basis of the prior art. Specifically, claims 17-19 and 24-25 
were rejected under 35 U.S.C. 103(a) as being unpatentable over 
Binder U.S. Patent No. 6,152,333 in view of Chambers U.S. Patent 
No. 1,972,181. The remaining claims rejected by the Examiner 
were rejected as being unpatentable over Binder and Chambers and 
further in view of Yoncak U.S. Patent No. 5,615,805 (claims 26- 
28) or Lafond U.S. Patent No. 7,163,130 (claims 29-30). 

In response. Applicant has amended claim 17 to specify that 
the plunger is provided with two continuous seals on its outer 
side as originally recited in claim 1 as filed with the 
application and respectfully traverses the Examiner's rejection 
for the following reasons. 

None of the references cited by the Examiner discloses or 
suggests a device for the expression and dosed application of a 
flowable paste-like substance in which a plunger provided on an 
end of an accommodating chamber and displaceable in the direction 
of a discharge nozzle is provided with two continuous seals on an 
outer side of the plunger. As discussed in Applicant's 
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disclosure at page 6, lines 12-14, because of the two continuous 
seals 16 the elongated plunger 15 is sealed in two regions 
against leakage of pressurized air and thus, by means of the 
plunger 15, so-called cartridge bags can be pressed out. It is 
respectfully submitted that this feature is nowhere disclosed or 
suggested in Binder, Chambers, Yoncak, or Lafond. 

Accordingly, it is respectfully submitted that claim 17 as 
amended, together with claims 18-19, 22 and 24-30, are patentable 
over the cited references, together with claims 20, 21 and 23 
which the Examiner has indicated contain allowable subject 
matter. 

Applicant would also like to advise the Examiner that a 
European patent has been granted in the corresponding European 
patent application in which the main claim recites the feature of 
the plunger being provided with two continuous seals on its outer 
side. A copy of the granted European Patent No. EP 1 651 358 Bl 
is enclosed for the Examiner's reference. 



-13- 



In summary, claims 17-30 have been amended along with the 
specification. In view of the foregoing, it is respectfully 
requested that the claims be allowed and that this application be 
passed to issue. 



COLLARD & ROE, P.C. 
1077 Northern Boulevard 
Roslyn, New York 11576 
(516) 365-9802 



Respectfully submitted, 
Engelbert GMEILBAUER 
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fd R. Freedman, Reg. No. 26, 048 
Attorneys for Applicant 
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Beschreibung 
Technisches Gebiet 

[0001] DieErfindungbetriffteineVorrichtungzumAus- 5 
pressen und dosierten Aufbringen einerflie3fahigen pa- 
stdsen Masse, wie einer KlebeVDichtmasse, mit einem 
Gehause, mit einem an mindestens einem Ende zu 6ff- 
nenden Aufnahmeraum fUr eine Einweg-Materialpak- 
kung, mit einer AusspritzdQse, mit einem am anderen 
Ende des Aufnahmeraums vorgesehenen, in Richtung 
zur AusspritzdQse verscliiebbaren Kolben mit zwei auf 
dessen AuBenselte umtaufenden Dichtungen zum Aus- 
pressen der pastosen Masse mittels Druckluft aus der 
Ausspritzduse und mit einem von einem Elektromotor 
angetriebenen Kompressor. 

Stand der Technik 

[0002] Eine derartige Vorriclitung zum Auspressen 
und dosierten Abgeben von flieBfShigen Massen ist bei- 
spielsweise in der europaischen Patentanmeldung EP 0 
998 983 A2 beschrieben. Eine weitere Vorriclitung dieser 
Art ist in der europaischen Patentanmeldung EP 0 490 
555 A1 beschrieben, bei welcher alierdings im Unter- 
schied zu der vorstehend angefuhrten Vomchtung der 
zum Auspressen der fliefBfShigen Masse erforderliche 
Dmck statt durch einen in dem Gerat integrierten Kom- 
pressor durch eine eingesetzte C02-Patrone erzeugt 
wird. 

[0003] Nachteilig bei diesen bekannten Vorrichtungen 
ist, dass bei der Verwendung von Folienschlauchen bei 
Einweg-Material Packungen beim Zusammenpressen 
Telle des Follenschlauches zwischen dem flachen Kol- 
ben und der tnnenwandung des die Materialpackung auf- 
nehmenden Aufnahmeraums eingequetscht werden und 
dadurch der Kolben, wenn uberhaupt, nur mit einem ho- 
hen Druck weiterbewegt werden kann. 
[0004] Bei sogenannten festen Kartuschen, bei wel- 
chen die auszupressende Masse in einem kreiszylinder- 
fomnigen Behalter untergebracht ist, ist hgiufig das der 
Ausspritzduse abgewandte Behalterende mehr oderwe- 
niger stark beschadigt, so dass ein beachtlicherleil der 
aufgebrachten Druckluft wirkungslos verpufft und damit 
die pastose Masse nichtausgepresst werden kann. Eine 
derartige Kartusche kann daherim allgemeinen nicht ver- 
wendet werden und ist Ausschuss. Femer kommt es im- 
mer wieder vor, dass pastose Masse in die Kartuschen- 
Auspressvorrichtung austritt, welche dann in zeitaufwen- 
diger Weise wieder gerelnigt werden muss. 

Darstellung der Erfindung 

[0005] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de, ein Werkzeug in Form einer Vorrichtung zum Aus- 
pressen und dosierten Abgeben von flieBfahiger past6- 
ser Masse, wie einer Dicht-ZKIebemasse, so auszulegen, 
dass es leicht und sicher zu handhaben ist, die pastdse 



Masse einwandfrei gleichmSBig aufzubringen ist und das 
Werkzeug fur einen Dauerelnsatz geeignet ist. Femer 
sollen mit dem erfindungsgem§Ben Weri<zeug sowohl 
schlauchfdrmige Kartuschenpackungen als auch feste 
kreiszylinderfdmnige Kartuschenbehdfter ausgepresst 
werden konnen. 

[0006] GemSB der Erfindung ist diese Aufgabe bei ei- 
ner Vorrichtung zum Auspressen und dosierten Aufbrin- 
gen von past5ser Masse nach dem Oberisegriff des An- 
spruchs 1 durch die Merkmale in dessen kennzeichnen- 
den Tell gel6st. 

[0007] GemaB der Erfindung ist in einem langge- 
streckten Kolben ein etwa kreiszylinder- oder etwa ke- 
gelstumpffonniger oder in anderer Fonn ausgefuhrter 
Druckraum ausgeblldet, der in einen mittig angeordneten 
AnsatzmitdurchgehenderaxialerBohrung ubergeht, die 
mittels einer Uberwurfmutter verschlieBbar ist. Um mit 
der erfindungsgemSBen Vomchtung auch in Foliens3k- 
ken untergebrachte past5se Masse auspressen zu kon- 
nen, Ist die durchgehende axiale Bohrung mittels einer 
Uberwurfmutter verschlieBbar. 
[0008] Um die pastdse Masse gleichmaBig aus einer 
festen Kartusche auspressen zu konnen, ist auf der dem 
Kartuschenbehaiter zugewandten Oberseite des Kol- 
bens ein umlaufender Dichtungsring aufgebracht. 
[0009] Um auch bei beschadigten Kunststoffbehaltern 
zum einen sicherzustellen, dass Druckluft nicht zwischen 
BehSlter und Innenwandung des Aufnahmeraums ent- 
weichen kann, und zum anderen zu verhindern, dass bei 
mehroderwenlgerstaricbeschSdigten Behditem die pa- 
stose Masse in das Ger&t zuruckgedrangt wird, wodurch 
dieses stark verschmutzt wurde, ist gemaB einer Weiter- 
bildung der Erfindung eine haubenfomnige Kappe aus 
elastischem gummiartigen Material vorgesehen. Hier- 
durch ist ein absolut dichtes VerschlieBen des Kartu- 
schenbehaiterserreichtsowle ein unbeabsichtigtes Aus- 
treten von pastoser Masse zuverlasslg unterbunden. 
[0010] Um in FollensScken untergebrachte pastdse 
Masse zuveriassig und sicher auszupressen, ist gemaB 
einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung eine 
Scheibe aus elastisch fedemdem Material mit einem dem 
Kartuschenaufnahmeraum entsprechenden Durchmes- 
ser vorgesehen, die eine Anzahl radial veriaufender Ein- 
schnitte und eine in etwa dem Durchmesser der axialen 
Bohrung im Ansatz entsprechende Mitteloffnung auf- 
weist. Anstelle der vorstehend beschriebenen Scheibe 
kann auch eine krelszylinderf6rmige Krone aus elastisch 
federndem Material venwendet werden, die eine Anzahl 
axial veriaufender EInschnitte aufweist 
[0011] Weitere Ausgestaltungen und Weiterbildungen 
der erfindungsgemaf3en Vorrichtung sind in welteren An- 
sprQchen angegeben. 

Beschreibung derZeichnungen 

[0012] Die nachfolgenden Zeichnungen zeigen: 

Rg.1 eine vereinfachte schematische, per- 
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spektivischeGesamtansichteinerVor- 9 bzw. eine in Fig.1 nicht dargestellte Kartuschen-Aus- 
richtung zum Auspressen und dosier- spritzdOse 51 (siehe Fig.6c) vorsteht. Ferner sind ein 
ten Aufbringen von pastdser Masse; Ein-/Aus-Schalter 1 1 , ein Druckregler 1 2 sowie ein Ruck- 

schlagventil 13 vorgesehen. 

ng.2aund2b eine unmaf3st§bliche perspeklivische 5 [0015] DerKartuschen-Aufnahmeraum3istalsDnJck- 
Darstellung eines langgestreckten Kol- kammer ausgelegt, in der ein in LSngsrichtung des Auf- 
bens bzw. eine Schnittansicht; nahmeraums 3 frei bewegbarer, langgestreckter Kolben 

15 untergebracht ist (Fig,2a). Wie der Schnittansicht in 
Fig.3 eine Schnittansicht eines Stabes; Flg.2b zu entnehmen ist, sind im Bereich der beiden En- 

10 den des Kolbens 1 5 vorzugsweise in nicht n&her bezeich- 
Fig.4 und 5 eine Scheibe bzw. ein kronenfSrmiges neten Nuten untergebrachte Dichtungen 16 vorgesehen. 

Teil aus elastisch fedemdem l\/laterial; Durch die beiden umlaufenden Dichtungen 16 ist der 

langgestreckte Kolben 15 zweigeteilt hinsichtlich eines 
Rg.Sa bis 6c eine haubenfSnnige Kappe vor dem Druckluftaustritts abgedichtet. Somit k6nnen mit Hilfe 
Aufbringen auf eine beschSdigte teste 15 des Kolbens 15 sogenannte KartuschensScke ausge- 
Kartusche (Fig.6b), beim Aufbringen presst werden. Urn pastose Masse aus festen Kartu- 
(Fig.6c) und nach dem Aufbringen (Fig. schenbehaltern einwandfrei auszupressen, ist auf der 
6a); Oberseite des Kolbens 15 zusStzftch ein umlaufender 

Dichtungsring 1 7 auf gebracht. 
ng.7 eine Schnittansicht eines Kompres- 20 [00I6] In dem Kolben ist ein in Fig.2betwa kreiszylin- 

sors; derf6miiger Dmckraum 1 5^ ausgebildet. GemSB der Er- 

findung kann der Druckraum auch eine etwa kegel- 
Fig.8 eine Vorrichtung zum gleichzeitigen stumpff6nnige Form aufweisen. Wie ebenfalis Fig.2b zu 

Auspressen und dosierten Aufbringen entnehmen ist, geht der Druckraum 15^ in einen mittig 
von zwei unterschiedlichen pastSsen 25 angeordneten Ansatz 20 uber, in welchen mittig eine 
Massen; durchgehende axiale Bohrung 19 eingebracht ist. Im 

oberen Teil des Ansatzes 20 ist auf diesem ein AuBen- 
Rg.9a eine perspektivische Darstellung einer gewinde ausgebildet, auf welches, wie in Fig.2a ange- 

HeizeinrichtungfurVomchtungenzum deutet, eine Ubenwurfmutter 18 aufschraubbar ist, die 
Auspressen von past5sen Massen; so um ein sicheres Abdichten zu en-eichen, Im Inneren eine 

im einzelnen nicht dargestellte Dichtung aufweist. Zum 
Fig.9b eine auf eine Auspressvorrichtung auf- Auspressen von past6sem Material aus einem festen 

gebrachte Heizeinrichtung sowie Kartuschenbeh3lter muss die Gberwurfmutter 1 8 aufge- 

schraubtsetn. 

Fig.1 0 und 1 1 "Kartuschenpistolen", an welchen ein 35 [0017] Um ein einwandfreies Auspressen von in Foli- 
odermehrere handelsubllcheCOg-Pa- ensScken untergebrachter pastoser Masse zu gewahr- 
tronen angeschlossen sind. ieisten, ist zusStzlich eine in Fig.4 schematisch darge- 

stellte Scheibe 24 aus elastisch federndem Material vor- 
Beschreibung der Erfindung gesehen, welche in der Mitte eine dem AuBendurchmes- 

40 ser des Ansatzes 20 entsprechende Offnung 243 auf- 
[0013] Ein Werkzeug in Fonn einer Von-lchtung zum weist, und in der eine Anzahl radial veriaufender Ein- 
Auspressen unddosierten Aufbringen von pastfiser Mas- schnltte 24^ ausgebildet ist. 

se weist ein in seiner Gesamtheit mit 1 bezeichnetes Ge- [0018] Durch die Scheibe 24 ist verhindert, dass beim 
h3use auf, in welchem unten ein abnehmbarer Akkumu- Auspressen von past6ser Masse aus einem Foliensack 
lator 2 und auf dessen Oberseite ein Aufnahmeraum 3 ^5 Telle des ausgepressten Sackes in den Raum zwischen 
fQr mit past6ser Masse gefullte FoliensSicke Oder Kartu- Kolben 15 und Innenwandung des Aufnahmeraums 3 
schen vorgesehen sind. ImGehSuse 1 1st ein Elektromo- gelangen k&nnen. Zu dem gleichen Zweck kann auch 
tor integriert, an welchen ein handelsublicher Kleinkom- eine in Fig.5 dargestellte kreiszylinderfomnige Krone 25 
pressor 5 angeschlossen Ist, welcher uber Rohre Oder eingesetzt werden, in welcher eine Anzahl in radialer 
SchlSuche 6 mit dem Kartuschen-Aufnahmeraum 3 ver- so Richtung veriaufender Schlitze (Einschnitte) 25, ausge- 
bunden ist. Zwischengeschaltet Ist ein Elektroventil 7 bildetsind. 

zum Ablassen des Druckes, welches uber einen Schalter [0019] Damit bei festen KartuschenbehSltern 50, bei 
1 4 bedient werden kann. Alternativhierzu kann statt des welchen der der Ausspritzduse 51 gegenuberiiegende 
Elektroventils auch ein mechanisches Ablassventil im Rand beschSdigt ist, nicht Druckluft zwischen Kartu- 
Schalter 1 4 integriert sein. ss schenbehSlter und Aufnahmeraum entweichen kann, ist 

[0014] Zum VerschlieBen des Aufnahmeraums 3 ist gem§B einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung 
eine Ubenvurfmutter 8 vorgesehen. die eine kleine zen- eine haubenffimiige Kappe 23, die eine Mittendffnung 
trale Offnung aufweist, Qber welche eine AusspritzdQse 23, aufweist, aus elastischem gummiartigem Material 
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vorgesehen. Derartige Besch^digungen sind in Fig.6b 
und 6c am oberen Rand des KartuschenbehSlters 50 an- 
gedeutet. Ferner ist in Rg.6c angedeutet, wie die hau- 
benformige Kappe 23 Qber das beschSdIgte Ende eines 
Kartuschenbehaiters 50 gezogen werden kann. Eine kor- 
rekt aufgebrachte Kappe 23 Ist in Fig.6a dargestellt. Urn 
einem Verschmutzen von aus einem festen Kartuschen- 
behaiter gelegentlich austretender past6ser Masse vor- 
zubeugen, hat es sich bewdhrt, auch be! nicht Oder nur 
geringfugig besch&digten Kartuschenbehaitem die hau- 
benfermige Kappe 23 aufzubringen. 
[0020] Belm Einsatz einer Vorrichtung zum Auspres- 
sen und dosierten Aufbringen von past5ser Masse ist 
folgender Ablaut vorgegeben. Vor dem Einsetzen einer 
festen Kartusche 50 mit Ausspritzduse 51 ist die Ober- 
wurfmutter 8 abzuschrauben, die Kartusche 50 einzuset- 
zen und die Obenvurfmutter 8 wieder aufzuschrauben. 
Durch Betatigen des EinVAus-Schalters 1 1 wird der Elek- 
tromotor 4 eingeschaltet, welcher den Kompressor 5 an- 
treibt. Hierdurch wird Druckluft aufgebaut und Qber die 
Rohr- bzw. Schlauchverbindungen 6 in den hinteren Teil 
des Kartuschen-Aufnahmeraums 3 geleltet. 
[0021 ] Wenn der ereichte Druck groB genug ist, wird 
eine Kleberaupe gleichmgiBig aus der Kartuschen-Aus- 
spritzduse 51 herausgedruckt. Beim Freigeben des 
Schalters 11 verhindert das Ruckschlagventil 13, dass 
Druckluft zurQck in den Kompressor 5 str6mt. Jedoch 
baut sich der Druck langsam ab und das Austreten der 
Kleberaupe wird verlangsamt bis zum Stillstand. Wenn 
die Kleberaupe sofortzum Stillstand kommen soil, kann 
ein Ablassventil durch BetStigen eines zusStzlichen 
Schalters 14 geoffnet werden. Qber den Druckregler 12 
Idsst sich der Druck entsprechend einstellen, das helBt, 
erhdhen oder mindem, so dass die Kleberaupe schneller 
Oder langsamer ausgepresst wird. 
[0022] Je nach Art der venvendeten Kartusche ergibt 
sich ein unterschiedlichertechnischer Ablauf. Beim Ver- 
wenden eines Foliensacks verblelbt die Uberwurfmutter 

18 auf dem Kolben 15. Somit bleibt die axiale Bohrung 

19 verschlossen und Daick baut sich in dem Druckraum 
15^ des Kolbens auf. Bel Erreichen eines bestimmten 
Drucks wird der Kolben 1 5 nach vorn geschoben. Damit 
wird der Foliensack zusammengepresst und die Klebe-/ 
Dichtmasse aus der AusspritzdQse 9 herausgepresst. 
[0023] Bei Verwenden einerfesten Kartusche, d.h. ei- 
ner Kartusche mit festem Beh^lter, wird die Ubenvurf- 
mutter 1 8 In der Kolbenmrtte entfemt, wodurch der etwas 
uber den Kolben 1 5 vorstehende Ansatz 20 mit der durch- 
gehenden axialen Bohrung 19freigelegt ist. Beim Einle- 
gen der festen Kartusche wird die am rQckseitigen Ende 
vorgesehene Schutzfolie durchstoBen, so dass derZu- 
gang zur Abdeckung der eigentlichen Klebemasse frei 
wird. Die im Druckluftraum 15^ des Kolbens 15 aufge- 
baute Dmckluft stromt durch die axiale Bohrung 19 und 
baut einen entsprechenden Druck hinter der Kartusche 
50 auf. Hierdurch wird die Klebemasse nach vome aus 
derKartuschen-Ausspritzduse 51 herausgedruckt. 
[0024] Soli nach Veraibeiten einer festen Kartusche 



ein Follen- bzw. Kartuschensackverart)eitet werden, so 
ergibt sich folgendes Problem. Der Kolben 15 befindet 
sich ganz hinten und kann nur durch VerschlieBen der 
axialen Bohrung 19 mittels Druckluft wieder nach vome 

5 gebracht werden. Da jedoch die Ubenrt^urfmutter 1 8 bei 
dieser Lege des Kolbens 1 5 nicht abgeschraubt werden 
kann, wird zunfichst die Bohrung/Offnungen 19 mit Hilfe 
eines entsprechend langen Stabes 40, der an einem En- 
de eine Ausnehmung 41 aufweist, geschlossen; gleich- 

10 zeitig wird das Gerdt eingeschaltet. Durch den sich auf- 
bauenden Druck wird der Kolben 15 langsam so weit 
nach vome geschoben, dass die Ubenwurfmutter 1 8 auf- 
geschraubt werden kann. 

[0025] Anhand von Fig.7 wird ein Kompressor 30 be- 
ts schrieben, der in vortellhafter Weise bei der erfindungs- 
gemSBen Vomchtung eingesetzt werden kann, und zwar 
insbesondere dann, wenn eine grSBere Menge Druckluft 
zum gleichzeitigen dosierten Auspressen von zwei Kar- 
tuschen benStigt wird. Der Kompressor 30 weist einen 
20 einseitig ortsfest gelagerten Zylinder 31 auf, was in der 
im Schnitt wiedergegebenen Darstellung des Zylinders 
31 durch ein in einem Kreis eingetragenes Kreuz ober- 
halb des Bezugszeichens 32 angedeutet ist. 
[0026] In zwei einander gegenuberiiegenden Ab- 
25 schlussteilen 32 und 33, durch welche Boden bzw. Dek- 
kel des Zylinders umschrieben sind, sind jeweils Einlas- 
sOffnungen 32^ bzw. 33^ sowie Auslassdffnungen 322 
bzw. 332 vorgesehen. Einlassoffnungen32i und33i 
ist jeweils ein Einlassventil 32^^ bzw. 33.,., zugeordnet, 
30 wdhrend den Auslass6ff nungen 322 332 jeweils 
lassventile 322i und 332i zugeordnet sind. 
[0027] Ein Kolben 37 ist uber eine Kolbenstange 38 
mit einer Exzenterscheibe 39 verbunden, die wiederum 
Qber ein auf der Abtriebswelle eines Motors 40 vorgese- 
35 henes Ritzel 41 angetrieben wird. Bei der durch einen 
Reil auf der Exzenterscheibe 39 angedeuteten Drehrich- 
tung wird der Kolben 57 in der durch einen Pfeil ange- 
deuteten Richtung In Fig.7 nach rechts bewegt. Bei die- 
ser Bewegung des Kolbens 37 wird das Einlassventil 
40 33^^ ge5ffnet und Qber das Auslassventil 322i wird 
Druckluft Qber ein Anschlussteil 34 in eine Druckleitung 
36 geleitet. 

[0028] Nach Erreichen des in Fig.7 linken Todpunkts 
bewegt sich der Kolben 37 nach links, wodurch Ein- 
45 lassventil 33^^ und Auslassventil 322i geschlossen und 
das Einlassventil 32^^ sowie das Auslassventil 332i ge- 
6ff net werden. Hierdurch wird Luft Qber ein Anschlussteil 
35 in dieselbe Druckleitung 36 bef6rdert. Das bedeutet, 
bei jeder Umdrehung der Exzenterscheibe 39 wird durch 
50 den Kolben 37 ein Doppelhub ausgefuhrt, wodurch ge- 
genuber den herkSmmlichen bisher eingesetzten Kom- 
pressoren die doppelte Luftmenge befdrdert wird. 
[0029] Wenn, wie bei der in Fig.8 dargestellten Aus- 
f Qhrungsfomri, eine Vorrichtung zum Auspressen und do- 
ss sierten Auftragen von pastdser Masse zwei Aufnahme- 
rSume 3^ und 32 aufweist, kann In dem einen Aufnah- 
meraum, beispielsweise 3^, eine mit Kleber gefullte Kar- 
tusche und In den anderen Aufnahmeraum 32 eine mit 
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H^rtergefulite Kartusche untergebrachtwerden. Sobatd 
mittels des Kompressors 30 eln entsprechender Druck 
aufgebaut ist, kann beispielsweise aus beiden Kartu- 
schen dleselbe Materialmenge herausgepresst werden, 
die dann in einer Ausspritzduse 9^ vermischt und als Kle- 
beraupe an der vorgesehenen Stelle aufgebracht wind. 
Die fQr das gleichzeitlge Auspressen von zwei Kartu- 
schen benotigte Druckluft kann mit einem anhand von 
Fig.7 beschriebenen Kompressor 30 erzeugt werden. 
[0030] AufgrundderBestrebungen, mdglichstviele Ar- 
beitsvorgange schneller durchzufuhren, ist eine schnell 
aushSrtende Dicht-ZKIebennasse entwickeltworden. Der 
Nachteil bei diesem Produkt liegt Jedoch darin, dass das 
Material bei ubiichen Umgebungstemperaturen selir hart 
ist. Damit es die notwendige FlieBfahigkeit erreicht, urn 
verarbeiten zu kdnnen, muss es entsprechend enfvannt 
werden. Bisher wurde daher diese schnell aushSrtende 
Dicht-/Klebemasse in separaten Heizeinrichtungen so- 
lange erw^rmt, bis die zum Ausbringen erforderliche 
FlieBfahigkeit erreicht ist. 

[0031 ] Wenn die Dicht-ZKIebemasse entsprechend er- 
warmt ist, wurde die Kartusche aus der Heizeinrichtung 
entnommen und In die nicht vorgew^mnte und damit ver- 
gietchsweise kuhle 'Kartuschenpresse" eingefuhrt. Dies 
hatte zur Folge, dass in vielen Fallen die erwSmnte Masse 
so schnell abkuhlte, dass sie vor Beendigung des jewei- 
ligen Arbeitsvorgangs aus der Kartuschenpresse her- 
ausgenommen und erneut erwamnt werden musste, was 
naturtich wiederum eine entsprechende Zeit dauerte. 
[0032] Um das Aufheizen dieser schnell aush^rtenden 
Dicht-ZKIebemasse zu verkurzen, wurde eine den Auf- 
nahmeraum einer Kartuschenpresse umschlleBende, 
abnehmbare Heizvomchtung 60 entwickelt (Fig.9a), Die- 
se Heizvorrichtung 60 welst zwei aufklappbare, mitein- 
ander verbundene kreiszyllnderformige Heizkdrper 61, 
62 auf. Die beiden Heizkdrper 61 , 62 bestehen jewetis 
aus zwei doppelwandigen, gelenkig miteinanderverbun- 
denen, einen kreiszyllnderfomnigen Hohlkfirperbildende 
Halbschalen 63 und 64. In den doppelwandigen Heiz- 
schalen 63 und 64 sind mittels eines Akkumulators oder 
Ober das Netz speisbare Heizdrghte untergebracht. 
[0033] In der in Fig.9a und 9b dargestellten AusfQh- 
mngsfonn ist ein Netzstecker 67 mit integriertem Trans- 
fomfiator zum Heruntersetzen der Spannung vorgese- 
hen. Ferner ist in der Halbschale 64 ein Ein-ZAusschalter 
66 vorgesehen. Die beiden Heizkdrper 61 , 62 sind durch 
ein beispielsweise mittels Stahlgewebe verstdrktes Ver- 
bindungskabel 65 miteinander verbunden. 
[0034] In Fig.9b umschlieBtdie Heizvorrichtung 60 den 
Aufnahmeraum einer schematlsch angedeuteten Kartu- 
schenpresse. Eine mit einer harten Dicht-ZKIebemasse 
gefullte Kartusche kann in eine derart vorbereitete Kar- 
tuschenpresse eingefuhrt werden, um die Masse auf die 
Betriebstemperatur zu bringen, bei welchersie flieBfShig 
ist. 

[0035] W§hrend der Dauer des Auf heizvorgangs, der 
in Abhangigkeit von der jeweiligen Umgebungstempera- 
tur, beispielsweise in der Gr6Benordnung von 10 bis 15 



min liegen kann, konnen wShrend des Enivarmens der 
Dicht-ZKIebemasse entsprechende Vorfoereltungsarbei- 
ten durchgefuhrt werden. 

[0036] Da gleichzeitig mit dem ErwSrmen der Dicht-Z 

5 Klebemasse die Kartuschenpresse mit erwannt wird, ist 
gewShrleistet, dass auch ein lingerer Arbeitsvorgang 
vollstSndig durchgefGhrt werden kann, ohne dass die Ge- 
fahr besteht, dass die Klebemasse so stark abkQhIt, dass 
der Arbeitsvorgang unterbrochen werden muss. Somit 

10 kann durch den Einsatz der Heizvorrichtung 60 das Auf- 
bringen der Klebemasse in Fomn einer Kleberaupe er- 
heblich verkurzt werden und damit die Dicht-ZKIebemas- 
sein erheblich kOrzerer Zeit dosiertausgepresstund auf- 
gebracht werden. 

15 [0037] in Fig.1 0 und 1 1 sind "Kartuschenpistolen" dar- 
gestellt, bei welchen statt eines Kompressors mlnde- 
stens eine handelsubliche COg-Patrone 22 uber einen 
Druckminderer21 angeschlossen ist. In der in Fig.1 1 dar- 
gestellten Ausfuhrungsform sind zwei handelsubliche 

20 C02-Patronen 22 auf dem Aufnahmeraum 3 einer ent- 
sprechenden "Kartuschenpistole" angebracht und uber 
eine Schlauchverbindung 26 sowie einen Druckminderer 
21 an die "Kartuschenpistole" angeschlossen. 
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Gehause 


30 


2 


Akkumulator 




3 


Aufnahmeraum 




4 


Elektromotor 




5 


Kleinkompressor 




6 


RohreZSchiauche 


35 


7 


Elektroventil 




8 


Ubenvurfmutter 




9 


Ausspritzduse 




11 


Schalter 




12 


Druckregler 


40 


13 


RQckschlagventil 




14 


Schalter 




15 


Kolben 




16 


Dichtung 




17 


DIchtungsring 


45 


18 


Uberwurfm utter 




19 


Bohrung 




20 


Ansatz 




20, 


AuBengewinde 




21 


Druckminderer 


50 


22 


Patrone 




23 


Kappe 




23, 


Offnung in 23 




24 


Scheibe 




24i 


radial verlaufende Einschnitte 


55 


242 


MlttenOffnung In 24 




25 


Krone 




25i 


Einschnitte in 25 




26 


Schlauchverbindung 
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30 


Weiterer Kompressor 


31 


Zylinder 


32, 33 


Abschlussteii von 31 


32i.33i 


Einlass 


322 » 


Auslass 


32^^, 33^1 


Einlassventil 


3221, 3321 


Austassventil 


34. 35 


Anschlussteil 


36 


Druckleitung 


37 


Kolben 


38 


Koibenstange 


39 


Exzenter 


40 


Elektromotor 


41 


Ritzel 


45 


Stab 


46 


Ausnehmung in 40 


50 


Kartuschenbehalter 


51 


Ausspritzduse an 50 


60 


Heizeinrichtung 


61,62 


Heizkfirper 


63, 64 


doppelwandige Halbschalen 


65 


Verbindungskabel 


66 


Schalter 


67 


Netzstecker mit integriertem Transfomna- 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtungzum Auspressen unddosleitem Aufbrin- 
gen von f lieBfahiger pastoser Masse, nnit einem Ge- 
hSuse (1), mit einem an mindestens einem Ende zu 
5ffnenden Aufnalimeraum (3) fOr sine Einweg-Ma- 
terialpackung, mit einer Ausspritzduse, mit einem 
am anderen Ende des Aufnalimeraums (3) vorge- 
sehenen, in Richtung zur AusspritzdQse verschieb- 
baren Kolben mit zwei auf dessen AuBenseite um- 
laufenden Dichtungen (1 6), zum Auspressen derpa- 
stosen Masse mittels Druckluft aus der Ausspritzdu- 
se (9) und mit einem von einem Elektromotor (4) 
angetriebenen Kompressor (5), dadurch gekenn- 
zelchnet, dass in dem langgestreckten Kolben (15) 
ein etwa kreiszylinder- oder etwa kegelstumpffonni- 
gerDnjckraum (15i) ausgebildetist, derineinen mit- 
tig angeordneten Ansatz (20) mit durchgehender 
axialer Bohrung (19) ubergeht, die mittels einer 
Ubenvurfmutter (18) verschlieBbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzelchnet 
dutch einen weiteren umlaufenden Dichtungsring 
(17) auf der einem festen dem Kartuschenbehalter 
(50) zugewandten Oberseite des Kolbens (15) zum 
Abdichten belm Auspressen von festen Kartuschen- 
behaltem. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzelchnet 
durch eine an einem Ende eines Stabes (40) vor- 
gesehene Ausnehmung (41) zum VerschlieBen der 



axialen Bohmng (19) im Ansatz (20). 

4. Vorrichtung nach Anspmch 1, gekennzelchnet 
durch eine haubenformige Kappe (23) aus elasti- 

5 schem, gummiartigem Material zum dichten Ab- 
schlieBen des der Ausspritzduse (51) abgewandten 
Endes eines festen Kartuschenbehaiters (50). 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
10 zelchnet, dass die haubenf dmilge Kappe (23) mittig 

etne Offnung (23^) aufweist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzelchnet 
durch eine Scheibe (24) mit einem dem Kartuschen- 

15 Aufnahmeraum (3) entsprechenden Durchmesser 
aus elastisch federndem Material mit einer Anzahl 
radial verlaufender Einschnitte (24^) und einer dem 
Durchmesser der Bohrung (19) im Ansatz (20) ent- 
sprechenden Mittendffnung (242). 

20 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 5, ge- 
kennzelchnet durch eine kreiszylinderformige Kro- 
ne (25) aus elastisch fedemdem Material mit einer 
Anzahl axial verlaufender Einschnitte (25^). 

25 

8. Vorrichtung nach Anspmch 1, gekennzelchnet 
durch ein ROckschlagventil (1 3), urn ein ZurQckstro- 
men von Druckluft in den Kompressor (5) zu veriiin- 
dem. 

30 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzelchnet 
durch einen weiteren Kompressor (30) mit einem 
einseitig ortsfest gelagerten Zylinder (31), dessen 
einander gegeniiberiiegende Abschlussteile (32; 

35 33) jeweils ein Einlassventil (32^; 33^) und jeweils 
ein Auslassventil (323; 332) aufweisen, und mit ei- 
nem uber einen Exzenter (39) angetriebenen, hin- 
und hert^ewegbaren Kolben (37) und mit An- 
schlussteilen (34; 35) bei den beiden Auslassventi- 

40 len (322; 332), die mit einer Druckleitung (36) ver- 
bunden sind. 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprCichen 1 bis 6, ge- 
kennzelchnet durch mindestens eine handelsQbii- 

45 che uber einen Druckminderer (21) anschlieBbare 
C02-Patrone (22). 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruchen 1 bis 7, ge- 
kennzelchnet durch eine, vorzugsweise zwei oder 

50 mehr, auf dem Aufnahmeraum (3) befestigte 
C02-Patronen (22), die uber eine SchlauchveriDin- 
dung (26) und uber einen Druckminderer (21) an- 
schlieBbarsind. 

55 

Claims 

1. A device for the expression and dosed apprtcation 
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of a flowable paste-like substance, comprising a 
housing (1 ), an accommodating chamber (3) provid- 
ed for a disposable substance pacic and adapted to 
be opened on at least one end thereof, a discharge 
nozzle, and a plunger provided on the other end of 
the accommodating chamber (3) and being displace- 
able in the direction of the discharge nozzle, the 
plunger being provided with two continuous seals 
(16) on its outer side and being operative to press 
out the paste-iil<e substance from the discharge noz- 
zle (9) by use of pressurized air, said device further 
comprising a compressor (5) driven by an electric 
motor (4), 

characterized in thatthe elongate plunger (15) has 
fonned therein a pressure chamber (15) having a 
substantially circulariy cylindrical shape or frusto- 
conlcal shape and merging into a centrally arranged 
connector piece (20) provided with a continuous ax- 
ial bore (1 9) extending therethrough which is close- 
able by a nut cap (18). 

2. The device according to claim 1 , characterized by 
an additional continuous sealing ring (1 7) on the up- 
per side of the plunger (15) facing towards a rigid 
cartridge container (50), provided for sealing while 
substance is being pressed out of rigid cartridge con- 
tainers. 

3. The device according to claim 1 , characterized by 
a recess (41) provided at one end of a rod (40) for 
closing the axial bore (19) In the connector piece 
(20). 

4. The device according to claim 1 , characterized by 
a dome-shaped cap (23) made of an elastic rubbery 
material for tight closure of the end of a rigid cartridge 
container (50) facing away from the discharge nozzle 
(51), 

5. The device according to claim 4, characterized in 
thatthe dome-shaped cap (23) is fonned with a cen- 
tral opening (23^). 

6. The device according to claim 1 , characterized by 

a disk (24) made of an elastically resilient material, 
having a diameter corresponding to the cartridge ac- 
commodating chamber (3) and provided with a 
number of radial recesses (24,) and with a central 
opening (242) having a diameter substantially corre- 
sponding to the diameter of the bore (1 9) In the con- 
nector piece (20). 

7. The device according to any one of claims 1 to 5, 
characterized by a circularly cylindrical crown (25) 
made of elastically resilient material and comprising 
a number of axial recesses (25^). 

8. The device according to claim 1 , characterized by 



a back-check valve (13) for preventing a return flow 
of pressurized air Into the compressor (5). 

9. The device according to claim 1 , characterized by 

5 afurthercompressor (30) comprising a cylinder (31) 
having one of its ends supported In a fixed position, 
the mutually opposite end portions (32;33) of the cyl- 
inder (31 ) being provided with respectively one inlet 
valve (32^:33^) and respectively one outlet valve 

10 (322;332), and the cylinder (31) having anranged 
therein a reciprocable piston (37) driven by an ec- 
centric disk (39), and comprising connection mem- 
bers (34;35) arranged at the two outlet valves (322; 
332) and connected to a pressure line (36). 

15 

10. The device according to any one of claims 1 to 7, 
characterized by at least one commercially availa- 
ble CO2 cartridge (22) connectable via a pressure 
reducer (21). 

20 

11. The device according to any one of claims 1 to 8, 
characterized by one and preferably two or more 
CO2 cartridges (22) mounted in the accommodating 
chamber (3) which can be connected via a hose con- 

25 nectlon (26) and a pressure reducer (21 ). 



Revendicattons 

30 1 . DIsposltIf pour exprimer et appliquer de manl^re do- 
s6e une masse pSteuse capable de s'6couler, com- 
prenant un boTtier (1), comprenant une chambre de 
reception (3) qui s'ouvrent & au moins une exlr6mlt§ 
pour un mat^riau d'emballage k Jeter, comprenant 

35 une buse de projection, comprenant un piston pr6vu 
k Tautre extr^mlt^ de la chambre de reception (3) et 
d6pla9able en direction de la buse de projection, 
6qulp6 de deux joints (1 6) p^riph^riques sur sa face 
ext^rieure, pour exprimer la masse p§teuse au 

40 moyen d'air sous pression hors de la buse de pro- 
jection (9), et comprenant un compresseur (5) en- 
traTn6 par un moteur electrique (4), caracterlse en 
ce que dans le piston allong6 (15) est formee une 
chambre k pression (1 5^) approximatlvement en for- 

45 me de cylindre circulaire ou approximatlvement en 
fomrie de tronc de cdne qui se transforme en un talon 
(20) dispose centralement avec un perpage axial tra- 
versant (19) qui peut 3tre obtur^ au moyen d'un 
6crou-raccord (18). 

50 

2. Dispositif selon la revendication 1 , caracterlse par 
une autre bague d'^tanch^it^ p^riph^rique (1 7) sur 
la face sup6rieure du piston (15), tourn^e vers un 
receptacle k cartouche (50) rigide, pour l'6tanche- 

55 ment lorsqu'on exprime k partir de receptacles & car- 
touche rigides. 

3. DIsposltIf selon la revendication 1 , caracterlse par 
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un ^videment (41 ), pr^vu k une extr^mit^ d'une barre 
(40), pour obturer le perfage axial (1 9) dans le talon 
(20). 

4. Dispositif selon la revendication 1 , caracterise par s 
une coiffe (23) en forme de capuchon en mat6riau 
^lastique du type caoutchouc, pour obturer de fa9on 
6tanche rextr6mit6, d6tourn6e de la buse de projec- 
tion (51), d'un receptacle k cartouche (50) rigide. 

10 

5. Dispositif selon la revendication 4, caracterise en 
ce que la coiffe (23) en f omne de capuchon pr^sente 
au milieu une ouverture (23^). 

6. Dispositif selon la revendication 1 , caracterise par 
un disque (24) avec un diam^tre con^spondant k la 
chambre (3) de r6ception de cartouche en un mat6- 
riau souple ^lastique avec un certain nombre d'en- 
tallies (24^) s'^tendant radialement et avec une 
ouverture centrale (242) correspondant au diam^tre 20 
du per9age (19) dans le talon (20). 

7. Dispositif selon Tune des revendications 1 k 5, ca- 
racterise par une couronne (25) de fomie cylindrl- 
que circulaire en mat^riau souple ^lastique avec un 25 
certain nombre d'entailles (25^) s'^tendant axiale- 
ment. 

8. Dispositif selon la revendication 1 , caracterise par 

un clapet antiretour (13) pour emp§cher un reflux 30 
d'air comprim^ vers le compresseur (5). 

9. Dispositif selon la revendication 1 , caracterise par 

un autre compresseur (30) avec un cylindre (31) 
mont6 stationnaire sur un c6t6, dont les parties de 35 
raccordement (32; 33) mutuellement oppos^es 
comprennent respectlvement une valve d' admission 
(32i ; 33^) et respectlvement une valve d'6chappe- 
ment (322 ; 332), comprenant un piston (37) d6- 
pla9able en va-et-vient sous TentraTnement d'un ex- ^ 
centrique (39), et avec des parties de raccordement 
(34 ; 35) dans les deux valves d'^chappement (322 1 
332) qui sont relives k une conduite k pression (36). 

10. Dispositif selon I'une des revendications 1 k 6, ca- 45 
racterise par au moins une cartouche k CO2 (22) 
courante dans le commerce etsusceptible d'§tre rac- 
cord^e via un r^ducteur de pression (21). 

11. Dispositif selon Tune des revendications 1 k 7, ca- so 
racterise par une, de preference deux ou plus, car- 
touche k CO2 (22) qui est/sont fix6e(s) sur la cham- 
bre de reception (3) et qui est/sont raccord6e(s) via 
une liaison k un tuyau (26) et via un r^ducteur de 
pression (21). 55 
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Fig.11 



16 



